
□　アングル鋼材用取付金具 ＴＬ□□－Ｍ□□

対応した取付金具をラインナップしているため　状況に合った施工が出来ます

その他　さまざまな物の固定や　支持金具として　活用する事が出来ます

別紙（　４　）　図－１０．図－１１

当社考案の取付金具を使用した場合　アングルに穴加工が不要となる為、

長手方向に自在に取付ける事が出来ます  図－４

　又　一度付けた物をはずし　ずらして付け直す事も可能ですので

取付作業時間もほんの数分で４個付ける事ができ工期短縮に繋がります

図－４

図－５

取付手順は別紙( 2 ) ( 3 )に記載しています

取付可能なアングルサイズも（Ｌ５０．Ｌ６５．Ｌ７５．Ｌ９０．Ｌ１００．Ｌ１２０）に

穴あけミスにより取付ができないという事を防ぎます　図－５

ﾎﾞｯｸｽや機器を取付けるﾎﾞﾙﾄは　Ｍ８．Ｍ１０．Ｍ１２から使用したい

取付工具も１７ｍｍ用のラチェットかスパナが有れば取付可能です

ﾎﾞﾙﾄを使う事が出来ます　別紙( 2 )図－６

現場での加工・加工後の後始末が無く　製作図面を作る必要もありません　

課題)　　既設・新設・増設工事において　板金工場で穴加工した物や　

現場による穴加工等をせずに　盤・ＢＯＸ・機器類・ｹｰﾌﾞﾙサポートなどを

固定する支持金具を提供する

要約）　　従来　板金工場に図面通り（穴加工をしてある製品）を作って

極まれに　図面のミスや製造ミスにより　機器やBOXの取付が出来ず

より時間とコストが掛かる場合があった　又　現場での加工の場合

図－３

現場に持ち込み施工するか　現場にてアングル（穴加工していない製品）

を加工して施工していた。　図－１

既設に増設する場合などは　既設の鋼材を動かせない場合が多く

現場加工が困難だった（高所や閉所の作業・正確に穴加工する

音を出せる時間での作業・現場の後始末など）　図－２．図－３

作業時間で言えば　板金工場に依頼した場合　製造時間が掛かる事と

取付け金具写真

図－１

音を出せる制限があったり　取付け場所によっては　加工がしにくかったり

精度良く加工する事の時間と加工後の後始末などの不便な点があった

図－２
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入れることによって　回転を防ぎ　金具Ａの

おきます（金具Ａはアングルサイズを，ボルト

はボルト径・首下長さを，ご発注の際に指定

して頂きます）　図－６

追記　Ｍ１２のボルトは金具Ａの中にぴったり

初めに取付けるアングルに適合した金具Ａ

を選び　取付に使用したいボルト径（Ｍ８．

Ｍ１０．Ｍ１２）を金具Ａの内側から入れて

収まり回転しないようになっています　又

Ｍ１０とＭ８を使用する場合　各スペーサーを

各スペーサーを入れて下さい）

図－７

ボルトが落ちないように持ったまま　取付ける

アングルの前面よりスライドさせ　

図－６

穴からも抜けないよう工夫されています

（金具Ａの取付ボルト用の穴径がＭ１２用に

なっているためＭ１０．Ｍ８使用の際は必ず

□  取付手順　

別紙（　４　）写真Ａ．Ｂ．Ｃ

ぶつかった時点で　上部方向に持ち上げ

金具Ａの下のフック部を引っ掛けておきます

図－７
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図－８

金具Ａを引っ掛けたまま　金具Ｂが入る方を

開くようにし　金具Ｂのガイド（小さいツバ

４箇所）に沿って　前面方向に差し込みます

注意・・・差込みの際　金具Ａを図－８のように

開かないで差し込もうとすると　摩擦により

注意・・・ボルトを外し金具Ｂだけを引っ張っても

入りずらいので　必ず　開くようにして取付け

て下さい

固定用の穴が合う事を確認した後　固定用

ボルト（Ｍ１０Ｘ１６．ＳＷ付）で固定します

備考・・取付け手順は以上ですが　取り外し

金具Ｂが最後まで入ったら　金具Ａを水平に　

なるように戻します　金具Ａと金具Ｂの

金具Ａを開かせない限り　中々取れません

図－９

の場合は　逆に　ボルトを外して金具Ａの

後方部を持ち上げて　金具Ｂを抜けば簡単に

取り外せます
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図－１０

図－１１

機器取付け側のボルトの代わりに　寸切りボルトを取付け

る事も出来ます（ナットを先に入れて寸切りボルトを付け

ておく）　図－１０

固定用ボルト側は　金具ＢにＭ１０のナットが内側に溶接

されているため　そのまま寸切りボルトを付ける事が出来る

（固定用ボルト側はＭ１０のみ取付け可能）　図－１０

Ｍ１０．Ｍ８）を付けておけば　吊金具としてもご使用に

なれます　図－１１

写真は給電線支持金具を横に出して固定した例

Ｍ８差込み後

□　取付け金具を使った応用例

写真ＣＭ１２差込み後 Ｍ１０差込み後写真Ａ 写真Ｂ

機器取付け側にナットを入れて　寸切りボルト（Ｍ１２．
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SUS M10X25　NT.W.SW

色々な物をｱﾝｸﾞﾙに穴を開けずに固定出来る！！　これは便利

SUS M8X25　NT.W.SW
M8用回転防止金具
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1個 ４個(１箱)

TAC75-M12 M12

M8 1個
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☆　施工性を考えた製品作りの

 〒143-0024   東京都大田区中央６丁目２２番１１号　　製品に関する問い合わせ先・販売元

TAC50-M10

TAC65-M10

L50X50X6t
L50X50X4t

M12

ＴＥＬ 03-3752-8881 ＦＡＸ  03-3752-8651
光電話 03-6410-3833

1個 ４個(１箱)

1個

1個

４個(１箱)

1個

製品担当  ｅ－ｍａｉｌ
ホームページ ＵＲＬ

masuda@trynetltd.com株式会社　トライネット
http://www.trynetltd.com/
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